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Enrollment No: _______________________ Exam Seat No:_______________________  

C.U.SHAH UNIVERSITY  

Summer Examination-2019 

 
Subject Name: Tool Engineering 

Subject Code: 2TE06TEN1                  Branch: Diploma (Mechanical) 

Semester: 6           Date: 20/04/2019      Time: 10:30 To 01:30            Marks: 70 

 
Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 

(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 

(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 

(4) Assume suitable data if needed.  
 
 

Q-1 Attempt the following questions:                                                                                              (14) 

 
a) Which of the following is not a part of universal act?  

  1. Design     2. Get  
  3. Process     4. Dispose 

b) Which of the following process is not included in fabrication process? 

 1. Welding    2.Riveting 

3. Pressing    4.Surface finish 

c)       The use of jigs and fixtures 

     1. Facilitates deployment of less skilled labor for production 

        2. Eliminates pre-machining operations like marking, measuring, laying out etc. 

     3. Reduced manual handling operations 

     4. All of the above 

d) The following holds the work piece securely in a jig or fixture against the cutting forces 

 1. Locating device   2. Clamping device 

 3. Guiding device   4. Indexing device 

e) Which of the following is not a function of tool engineering?  
                            1. Manufacturing    2. Material Selection   

3. Marketing    4. Designing 

 

f) The device which is used to remove work piece from close-fitting locators 

1. Remover     2. Ejector   

3. Escaper      4. Blocker 

g) In blanking operation the clearance provided is 

1. 50% on punch and 50% on die2. On die 

3. On punch    4. On die or punch depending upon designer’s choice 

h) Compound dies performs 

1. Two or more operations at one station in one stroke 

2. Two or more operations at different stations in one stroke 

3. Only one operation can do at one work station in one stroke  
4. Two operations at two different work stations in one stroke 
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i) Portion at which two work piece are at the nearest distance is called as? 

1. Throat    2.Toe 

3. Root    4.Puddle 

j) The following type of jig is used for machining in more than one plane  
                          1. Template jig    2. Plate type jig  

   3.  Open type jig    4. Box type jig 
k) Removing the pieces from the edge in shearing operation of punch is known as? 

1. Perforating   2.Parting 

3. Notching    3. Lancing 

l) The device which place the workpiece in the same position, in jig and fixture, cycle after 

cycle is called as 

1. Placing device    2. Fixing device   

3. Locating device    4. Positioning device 

m) An operation in which the desired part of the sheet is left out after making a      
punch hole in it is called. 

  1. Blanking    2. Lancing 

  3. Notching    4. Piercing  

n)   Which of the following parts is used for holding the sheet metal during blanking 

operation? 

 1. Spherical steel ball  2. Roller 

3. Pressure pad   4. Magnet 

 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 
 

Q-2 Attempt all questions (14) 

1 Define “Process planning”. List the functions to be performed under process 
planning.  07 

  2 Tool engineering is a connecting link between  product design and 
Manufacturing” – Justify the statement. 07  

Q-3 Attempt all questions (14) 

1 Explain 3-2-1 locating principle with neat sketch. 07 

2 Write the functions of the following elements. 
1. Locater 2. Clamp            3. Fool proofing   4. Pressure pad 
5. Bush             6. Setting blocks        7. Spherical steel ball   

07 

Q-4 Attempt all questions (14) 

1 Explain Locating and Clamping devices. Name any three standard Locating and 
Clamping. 07  

2 Explain shearing action in press tool with neat sketch. 07 

Q-5 Attempt all questions (14) 

1 List the four Universal Acts. Explain the elements of Universal Acts by suitable 
example. 07  

2 Draw a neat sketch of Press tool assembly and name the components. 07 

Q-6 Attempt all questions (14) 

1 State the steps of die design. 07 

2 Give the difference between jig and fixture. Give any three name of Jig and fixture 07 

Q-7 Attempt all questions (14) 
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1 Define clearance and why clearance is necessary in cutting dies? 07 
2 What is a Form tool? State the types of Form tool. Explain correction in context of 

form tool. 07 

Q-8 Attempt all questions (14) 

1 Name the methods to determine Centre of pressure and explain any one.  07 

             2 List and draw any four types of Locators and state their uses. 07 

 

 

 

 

ગજુરાતી  
 

પ્ર. ૧ નીચેના પ્રશ્નોના જલાફ આ઩ો.  (૧૪) 
ક  નીચેના કમો યનુનલર્સર એક્ટનો બાગ નથી? 

1. ડીઝાઈન    2.ગેટ  
3.પ્રોરે્ર્     4.ડડસ્઩ોર્  

ખ નીચેનાભાાંથી કઈ પ્રોરે્ર્નો પેબ્રિકેળન પ્રોરે્ર્ભાાં ર્ભાલેળ થતો નથી. ? 
 1. લેલ્ડિંગ     2. ડયલેડટિંગ  
 3.પે્રનર્િંગ      4. ર્યપેળ ડપનનળ   

ગ જજગ અને ડપક્ષ્ચયનો ઉ઩મોગ  
           1. ઉત્઩ાદન ભાટે ઓછી કુળ઱તા ધયાલતા કાયીગયને સનુલધા આ઩ે છે. 
                2. ઩લૂસ-ભનળનનિંગ કામો  જેભ કે ભાડકિંગ, ભા઩કાભ , રેઇંગ લગેયેને કયલા ઩ડતા નથી.. 
                3. જાતે કયલા઩ડતા કાભને ઘટાડે છે.  
           4. ઉ઩યનાાં ફધા જ . 
 

ઘ કડટિંગ પોર્સની નલરૂદ્ધભાાં લકસ઩ીર્ને જજગ અને ડપક્ષચયભાાં ઩કડી યાખતુાં ડડલાઈર્.  
1. રોકેડટિંગ ડીલાઈર્   2. ક્રેમ્઩િંગ  ડીલાઈર્   

3. ગાઈડડિંગ ડીલાઈર્   4.ઈંડેમક્ર્િંગ ડીલાઈર્ 
 

ચ નીચેનાભાાંથી ક્ુાં ટરૂ એન્જીનનમયીંગનુાં કામસ નથી? 
  1. ભેન્જયપેુક્ચડયિંગ   2. ભડટડયમર નર્રેકળન  
  3.ભાકેડટિંગ    4. ડડઝાઈનીંગ  

 

છ ક્રોઝડ પીટીંગ રોકેટય ભાાંથી લકસ઩ીર્ને દૂય કયલા લ઩યાતા ર્ાધનને શુાં કહ ેછે ? 
1.યીમલુય     2. ઈજેકટય  
3.એસ્કે઩ય    4. બ્રોકય   

જ બ્રેંડકિંગ કામસ દય્માન ક્રીમયાંળ કોને આ઩લાભાાં આલેછે ? 
1. 50% ઩ાંચ અને 50% ડાઈ ઉ઩ય  2. ડાઈ ઉ઩ય  
3. ઩ાંચ ઉ઩ય    4. ડીઝાઈનયની  ઈચ્છા મજુફ ઩ાંચ કે ડાઈ ઉ઩ય.  

 

ઝ કાં઩ાઉન્જડ ડાઈભાાં.... 
                      1. એક સ્રોક દય્માન એક લકસસ્ટેળન ઩ય ફે કે ફે કયતાાં લધાયે ઓ઩યેળન થઈ ળકે.   
   2. એક સ્રોક દય્માન અરગ અરગ  લકસસ્ટેળન ઩ય ફે કે ફે કયતાાં લધાયે ઓ઩યેળન થઈ ળકે  
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  3. એક સ્રોક દય્માન એક લકસસ્ટેળન ઩ય એક જ ઓ઩યેળન થઈ ળકે                                           
4. એક સ્રોક દય્માન ફે લકસસ્ટેળન ઩ય ફે ઓ઩યેળન થઈ ળકે  

 

ટ  એલો બાગ કે જમાાં ફે લકસ઩ીર્ એકફીજાની નીકના અંતયે છે 
  1. થ્રોટ     2. ટૉ  
  3. રૂટ      4. ઩ડર  

 

             ઠ.   નીચેનાભાાંથી કેલા  જજગનો ઉ઩મોગ એક કયતાાં લધ ુર્ભતરભાાં ભળીનનિંગ કામસ કયલા ભાટે થામ છે ? 
                           1. ટે્઩રેટ જજગ     2. પ્રેટ ટાઈ઩ જજગ  

  3. ઓ઩ન ટાઈ઩ જજગ   4. ફોક્ષ ટાઈ઩ જજગ 
 ડ.  ઩ાંચ લડે થતાાં નળમડયિંગ ઓ઩યેળન ભાાં ળીટની ધયીભાાંથી દૂય થતાાં બાગને શુાં કહ ેછે. ? 

     1. ઩ેપોયેડટિંગ     2. ઩ાડટિંગ 
    3. નોબ્રચિંગ     4. રેંનર્િંગ  
             ઢ. યોટેડટિંગ ર્ાઇકર દય્માન લકસ ઩ીર્ને પ્રો઩ય ઩ોબ્રઝળનભાાં મકૂલા ભાટે ળેનો ઉ઩મોગ થામ છે ?  
 1. પ્રેનર્િંગ ડીલાઈર્    2.  ડપબ્રક્ષિંગ ડીલાઈર્   

3. રોકેડટિંગ ડીલાઈર્    4. ઩ોબ્રઝનળનનિંગ ડીલાઈર્ 
 

 ણ. પચં વડે હૉ઱ કયાા બાદ શીટ મેટ઱માથંી જરૂરી ભાગને દૂર કરવા માટેના ંઓપરેશનને શુ ંકહ ે
     છે ?  
  1. બ્રેંડકિંગ     2. રેંનર્િંગ  

     3. નોબ્રચિંગ     4. ન઩મનર્િંગ  

ત નીચેનાભાાંથી ક્યો બાગ બ્રેંડકિંગ ઓ઩યેળન દયનભમાન ળીટ ભેટરને ઩કડી યાખે છે ? 
  1. સ્પેડયકર લસ્ટર ફોર    2. યોરય  
  3. પે્રળય ઩ેડ     4. ભેગ્નેટ  

 

 

 

પ્રશ્ન – ૨ થી પ્રશ્ન – ૮ ભાાંથી કોઈ઩ણ ચાય પ્રશ્નોના જલાફ રખો.  

પ્ર. ૨  

 

 

1 

 

2 

નીચેના પ્રશ્નોના પ્રશ્નોના જલાફ રખો. (૧૪) 

પ્રોરે્ર્ પ્રાનનિંગ એટરે શુાં? પ્રોરે્ર્ પ્રાનનિંગભાાં આલતા કામોની માદી ફનાલો.   ૦૭ 

“ટરૂ એંજજનનમયીંગ પ્રોડક્ટ્ ડડઝાઈન અને ભેન્જયપેુક્ચયીંગ ને જોડતી કડી છે .” લાક્ય ર્ભજાલો ૦૭ 

પ્ર. ૩  નીચેના પ્રશ્નોના પ્રશ્નોના જલાફ રખો. (૧૪) 
1 3-2-1 રોકેડટિંગ નર્દ્ધાાંત સ્લચ્છ આકૃનત ર્ાથે ર્ભજાલો.  ૦૭ 
2 નીચેના તત્લો/બાગોનુાં કામસ ર્ભજાલો. 

1. રોકેટય   2. ક્રે્઩  3.ફૂર ઩ડૃપિંગ4. 4. પે્રળય ઩ેડ  

5.બળુ              6. રે્ડટિંગ બ્રોક   7.સ્પેડયકર સ્ટીર ફોર   

૦૭ 
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પ્ર. ૪  નીચેના પ્રશ્નોના પ્રશ્નોના જલાફ રખો.. (૧૪) 
1 રોકેડટિંગ અને ક્રેમ્઩િંગ ડડલાઈર્ ર્ભજાલો. કોઈ઩ણ ત્રણ રોકેડટિંગ અને ક્રેમ્઩િંગ              

ડડલાઈર્નાાં નાભ રખો.  
૦૭ 

2 સ્લચ્છ આકૃનતર્ાથે પે્રર્ ટરૂભાાં થતાાં ળીમડયિંગ એક્ળન ર્ભજાલો.  ૦૭ 
પ્ર. ૫  નીચેના પ્રશ્નોના પ્રશ્નોના જલાફ રખો. (૧૪) 

1 કોઈ઩ણ ચાય યનુનલર્સર એક્ટ જણાલો. મોગ્મ ઉદાહયણ ર્ાથે યનુનલર્સર એક્ટનાાં બાગો 
ર્ભજાલો.   

૦૭ 

2 પે્રળ ટરૂ એરે્્ફરીની સ્લચ્છ આકૃનત દોયી તેના બાગો દળાસલો.  ૦૭ 
પ્ર. ૬  નીચેના પ્રશ્નોના પ્રશ્નોના જલાફ રખો. (૧૪) 

1 ડાઈની ડડઝાઈન ભાટેનાાં સ્ટે઩ રખો.  ૦૭ 
2 જજગ અને ડપક્ષ્ચય લચ્ચેનો તપાલત રખો. કોઈ઩ણ ત્રણ જજગ અને ડપક્ષ્ચય નાભ રખો.   ૦૭ 

પ્ર. ૭  નીચેના પ્રશ્નોના પ્રશ્નોના જલાફ રખો. (૧૪) 
1 ક્રીમયન્જર્ એટરે શુાં? કડટિંગ ડાઈભાાં ક્રીમયન્જર્ ળા ભાટે જરૂયી છે? ૦૭ 
2 પોભસ ટરૂ એટરે શુાં ? પોભસ ટરૂનાાં પ્રકાય રખો.  પોભસ ટરૂનાાં ર્ ાંદબસભાાં સધુાયણા ર્ભજાલો ૦૭ 

પ્ર. ૮  નીચેના પ્રશ્નોના પ્રશ્નોના જલાફ રખો. (૧૪) 
1 દાફકેન્જર ળોધલા ભાટેની યીતના નાાંભ રખો અને કોઈ઩ણ એક યીત ર્ભજાલો.   ૦૭ 
2 કોઈ઩ણ ચાય રોકેટયનાાં નાભ રખો તથા દોયો અને તેના ઉ઩મોગો રખો.  ૦૭ 


